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1 Informacion General

11. La organizacion

El objetivo principal de ASCER [Asociacion Espanola
de Fabricantes de Azulejos y Pavimentos Ceramicos)
es apoyar, defender y promocionar los intereses gene-
rales y comunes de la industria de recubrimientos
ceramicos, asi como ofrecer a sus asociados servicios
de valor y ayudarles en la mejora de la gestion de
sus empresas y en la creacion de ventajas competi-
tivas sostenibles. Las actividades de ASCER vienen
definidas por la conveniencia o necesidad de una
actuacion conjunta en aquellos campos en los que las
empresas, individualmente, no pueden llevar a cabo
con éxito ciertas acciones o éstas se lograrian a un
elevado coste unitario. La elevada representatividad
de la Asociacion y la concentracion geografica de las
empresas (el 94% de la produccion en la provincia de
Castellon) garantizan que cualquier actividad tendra
una difusion inmediata y ¢lobal del sector.
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12. Alcance de la Declaracion

Esta Declaracion Ambiental de Producto describe
informacion ambiental promedio relativa al ciclo
de vida de los recubrimientos ceramicos fabricados
por las empresas asociadas a la Asociacion Espanola
de Fabricantes de Azulejos y Pavimentos Ceramicos,
ASCER. Los resultados mostrados se consideran repre-
sentativos de las empresas asociadas a ASCER, en un
entorno geografico y tecnolagico de Espana 2017.

Los resultados del Analisis del Ciclo de Vida (ACV)
de esta DAP estan basados en los datos proporcio-
nados por los fabricantes del 40¢: de la produccion
nacional de recubrimientos ceramicos. Las empresas
participantes han aportado |a totalidad de los datos e
inventario, se considera que los resultados obtenidos
en este estudio son representativos del sector de
espanol de la fabricacion de recubrimientos cerami-
cos. El alcance de esta DAP es de cuna a tumba.

Figura 1. Producto instalado
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Una Declaracion ambiental verificada

13.  Ciclo de viday conformidad ¥p M Suministro de materias primas X
2% A2 Transporie a fabrica X
Esta DAP ha sido desarrollada y verificada de acuerdo s —
con las Normas UNE-EN ISO 14025:2010, UNE-EN : — '
15804:2012+A1:2014 y las Reglas de (Categoria de % A4 Tansporteaobra X
Producto (RCPJ indicadas en la tabla 1. S A5 Instalacion | construccion X
Bl Uso NR
Esta DAP incluye las etapas del ciclo de vida indicadas B Mo X
en la fabla 2. Esta DAP es del tipo cuna a tumba. T o
m N B
Titulo Recubrimientos ceramicos E B4 Sustitucion NR
& B5  Rehabilitacic NR
Codigo de registro | GlobalEPD-RCP-002 rev. 2 i
B6  Uso de energia en servicio NR
fecha (e arniitn. | J0UROY B7  Usode agua en servicio NR
Conformidad UNE-EN 15804 (1  Deconstruccion | demolicién NR
i)
Programa GlobalEPD = (2 Transporte X
as
Administrador de AENOR E (3 Tratamiento de los residuos X
L (4  Eliminacian X
Tabla 1. Informacién de las RCP D Potencial de reufilizacidn, recuperacian yjo X
reciclaje
Esta DAP puede no ser comparable con las desarrolla- MR I S 000 it NOGHS e v
das en otfros Programas o conforme a documentos de
referencia distintos; en concreto puede no ser com- Tabla 2. Limites del sistema. Modulos de informacion

parable con DAP no elaboradas conforme a la Norma considerados

UNE-EN 15804. Del mismo modo, las DAP pueden no
ser comparables si el origen de los datos es distinto
(por ejemplo las bases de datos), no se incluyen todos
los mddulos de informacidn pertinentes o no se basan
en los mismos escenarios.

La comparacion de productos de la construccion se
debe hacer sobre la misma funcion, aplicando la
misma unidad funcional y a nivel del edificio (u obra
arquitectonica o de ingenieria), es decir, incluyendo
el comportamiento del producto a lo largo de todo
su ciclo de vida, asi como las especificaciones del
apartado 6.7.2. de la Norma UNE-EN 1SO 14025.
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2  Elproducto

21. Identificacion del producto

Esta DAP recoge informacion ambiental de los recu-
brimientos ceramicos conformados por prensado en
seco 0 extrusion, destinados a la pavimentacion de
suelos yjo el revestimiento de paredes y fachadas,
tanto de interior como de exterior. También se inclu-
yen en esta categoria de producio los mosaicos, las
piezas complementarias y especiales, que pueden ser
de muy diversas medidas y formas, incluso no planas.
En definitiva, aquellos recubrimientos ceramicos
definidos por la norma UNE-EN 14411:2016 (equi-
valente a la norma 1SO 13006:2018), la cual agrupa
los productos segin modo de conformado y grupo
de absorcion de agua: Blll, BIb/Blla, Bla, Allb - Alll,
Al - Alla, Allb - Alll.

Los recubrimientos presentados en esta DAP tienen
un peso medio de 20,3 kg/m”.

2.2.  Uso previsto y prestaciones del producto

La funcion del producto es la de recubrir superficies.
La versatilidad de la ceramica permite instalar los
recubrimientos en diferentes ambientes, viviendas,
como oficinas, comercios, hospitales, etc, en ambien-
tes interiores y exteriores, asi como recubriendo
suelos, paredes u otras superficies.

GlobalEPD 002-042

Las prestaciones técnicas de los recubrimientos cera-
micos se definen en la Norma UNE-EN 14411:2016.
Esta informacion sera facilitada por el fabricante,

23. Composicion del producto

La tabla 3 siguiente describe los principales compo-
nentes del producto.

Materias

Sustancia Contenido  Unidades

primas

Arcilla, feldespatos, arenas, cao-
lines, defloculantes y residuos de 964, %
piezas generadas antes y después
de la coccion

Soporte

Feldespatos, carbonatos, cuarzo,
boratos, silicatos, caolines, dxidos 4% %
de zirconio, arcillas, alimina, oxido

de zing, etc

Esmalte

Tabla 3. Componentes del producto

Figura 2. Producto instalado
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3 Informacion sobre el ACV

3.1. Analisis de ciclo de vida

El estudio de Analisis del Ciclo de Vida (ACV) en el
que se sustenta esta DAP ha sido elaborado a partir
de datos proporcionados directamente por los
fabricantes del 40% de la produccion nacional de
recubrimientos ceramicos en 2017.

Los resultados se presentan como un promedio de
recubrimiento ceramico promedio, que ha sido obte-
nido a partir de la ponderacion por la produccion de
cada empresa parficipante.

El analisis del ciclo de vida (ACV) en el que se basa esta
declaracion se ha realizado siguiendo las normas 150
14040 e 1SO 14044 y el documento GlobalEPDRCP-002
version 2 de recubrimientos ceramicos del Programa
GlobalEPD administrado por AENOR.

Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”.

Para mas informacion, puede contactar con ASCER a
través de su pagina web https:|jascer.es|

3.2.  Unidad funcional

La Unidad Funcional considerada es “Recubrimiento
de 1 m? de una superficie del interior de una vivienda
durante 50 anos con recubrimientos ceramicos”.

3.3.  Vida atil de referencia

La vida atil de referencia del producto es la misma
que la del edificio donde se encuentre instalado
siempre que sea instalado correctamente, puesto que
se frata de un producto de larga duracion y que no
requiere de substitucion. Se ha considerado una vida
util de 50 anos.

Vida atil de referencia

Minimo 50 afos

Propiedades declaradas del pro-
ducto [en puerta), acabados, etc

Minimo valores de las caracteristicas
pertinente segn la norma UNE-EN
14411

Para mayor informacian solicitar
fichas técnicas los fabricantes segiin

modelo.

Parametros de diseno de la aplica-
cién [instrucciones del fabricante),
incluyendo las referencias de las
practicas adecuadas

Para mayor informacian solicitar
fichas técnicas los fabricantes segin
modelo.

Estimacién de la calidad de tra-
bajo, cuando se instala de acuerdo
con las instrucciones del fabricante

Para mayor informacion solicitar
fichas técnicas los fabricantes

Ambiente exterior [para aplicacio-
nes en exteriores), por ejemplo:
la intemperie, los contaminantes,
la radiacién UV y la E}:Fusir:iﬂn al
viento, la orientacion del edificio,
el sombreado, la temperatura

Resultados de los valores de las
caracteristicas pertinente segdn la
norma UNE-EN 14411

Para mayor informacian, solicitar
fichas técnicas los fabricantes segin

_ modelo.

Ambiente interior (para aplicacio-
nes de interior], por ejemplo: la
temperatura, la humedad, la expo-
sicion a quimicos

Resultados de los valores de las

caracteristicas pertinente segdn la
norma UNE-EN 14411

Para mayor informacion, solicitar
fichas técnicas los fabricantes segiin

modelo

Condiciones de uso, por ejemplo:
la frecuencia de uso, la exposicion
mecanica

Para mayor informacian, solicitar
fichas técnicas los fabricantes segln
modelo.

Mantenimiento, por ﬂempln: la
frecuencia requerida, el tipo y la
calidad y la sustitucion de los com-

ponentes reemplazables

Para mayor informacidn, solicitar
fichas técnicas los fabricantes

Tabla 4. Vida Gtil de referencia
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3.4.

Criterios de asignacion y de corte

En este estudio de ACV de la cuna a tumba, se ha
aplicado un criterio de corte de 19 para el uso de
energia (renovable y no renovable) y el 1% de la masa
total en aquellos procesos unitarios cuyos datos son
insuficientes. En fotal, se ha incluido mas del 959
de todas las entradas y salidas de materia y energia
del sistema, excluyendo aquellos datos no disponi-
bles 0 no cuantificados. Los datos excluidos son los
siguientes:

* Emisiones difusas de particulas a la
atmosfera generadas durante el transporte y
almacenamiento de materias primas de natura-
leza pulverulenta.

* Emisiones atmosféricas canalizadas no legis-
ladas, generadas en las etapas de combustion
[secado por atomizacion, secado de piezas y
coccion).

* El proceso de reciclaje y reutilizacion de los
residuos generados a lo largo del ciclo de vida de
los recubrimientos ceramicos en base a las RCP.
No obstante, el proceso de reciclaje de los resi-
duos y los beneficios obtenidos por este reciclaje
se contabilizan en el modulo D.

* lLa produccion de maquinaria y equipamiento
industrial debido a la dificultad que supone
inventariar todos los bienes implicados, y también
porque la comunidad de ACV considera que el
impacto ambiental por unidad de producto es
bajo en relacion con el resto de los procesos que si
se incluyen. Ademas, las bases de datos utilizadas
no incluyen estos procesos, asi que su inclusion
requeriria un esfuerzo adicional fuera del alcance
del estudio. Asimismo, también se excluyen los
residuos generados en el mantenimiento de esta
maquinaria y equipamiento debido igualmente
al bajo impacto que éstos suponen.
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3.5. Representatividad, calidad y seleccion de
los datos

Los datos primarios han sido obtenidos mediante
cuestionarios especificamente disefiados para este fin
que han sido cumplimentados por las empresas fabri-
cantes del 40% de la produccion espanola que han
sido revisados y analizados individualmente por los
autores del estudio de ACV para asegurar integridad,
idoneidad y trazabilidad de los datos. Para los datos
secundarios, se han empleado las bases de datos de
GaBi, compilacion 8007 y modelizados con la version
de GaBi 8.0.7.18. Todos los datos facilitados por las
empresas pertenecen a un escenario geodrafico de
Espana 2017.

36. Otras reglas de calculo e hipotesis

La informacion recopilada de los fabricantes ha
sido tratada estadisticamente de forma individual y
posteriormente se ha hecho un fratamiento colectivo,
estudiando la dispersion de los datos, eliminando
extremos no logicos para finalmente, hacer prome-
dios ponderados por la produccion de cada una de
las empresas participantes.

AENOR



4 Llimites del sistema, escenarios e informacion técnica adicional

Se han incluido todos los madulos del ciclo de vida aplicables a los recubrimientos ceramicos segin las RCP.

ETAPA DE PRODUCTO

Al. Suministro de materias primas

J

A2. Transporte de materias primas

'

A3. Fabricacion del producto

Preparacion de las materias primas |-
¥
Molturacion

¥

Secado por atomizacion

*—

........................................................................................

Coccion

:

Clasificacion

v

Tratamientos mecanicos adicionales |

Empacado y embalaje

_______ | —

CONSTRUCCION

Ad. Transporte del producto

!

AS. Procesos de instalacion y
construccion

uso

Bl. Uso
B2. Mantenimiento
—] B3. Reparacion
B4. Sustitucion
B5. Rehabilitacion
Bb. Uso de la energia operacional
B7. Uso del agua operacional

L

FIN DE VIDA

Cl1. Beconstruccion y derribo
C2. Transporte
C3. Reutilizacion, recuperacion y
reciclaje
C4. Eliminacion final

D. Beneficios y cargas ambientales potenciales
derivados de actividades de reutilizacion,

recuperacion y reciclaje

Figura 3. Diagrama del ciclo de vida

41. Procesos previos a la fabricacion
(upstream) y fabricacion del producto (A1-A3)

Materias primas y transporte [Aly A2]

Las materias primas necesarias para la fabricacion
de los recubrimientos ceramicos se clasifican como:
materias primas plasticas y materias primas no plasti-
cas o desgrasantes, cuya proporcion debe ser fal que
la mezcla obtenida sea tan plastica como para poder
realizar un correcto moldeo de la pieza, y a la vez
conferir a ésta la suficiente resistencia en crudo como
para permitir procesarla. Otras materias primas que
considerar son los residuos de la propia fabrica, que
pueden ser lodos o piezas de tiesto crudo o cocido,
introduciéndose en la etapa de molturacion de las
materias primas.

GlobalEPD
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En cuanto a las materias primas de los esmaltes, las
mas habituales utilizadas en la formulacion son: cuarzo,
caolin, boratos, feldespatos alcalinos, nefelina, carbo-
nato calcico, dolomita, circon, wollastonita, alimina
calcinada, aditivos [suspensivantes, desfloculantes,
ligantes), con contenido promedio de fritas del 50%.

Las materias primas utilizadas tienen origenes dife-
rentes, de acuerdo con su naturaleza y propiedades.
Las materias primas procedentes de fuera de Espana
son trasportadas con carguero hasta el puerto, y de
ahi en camion hasta las plantas de produccion. Para
los transportes por mar, se ha escogido un tipo de
carguero transoceanico, cuya distancia recorrida
difiere en cada caso dependiendo el origen. Todas
las materias primas se transporfan a granel, es decir,
que no requieren material de embalaje, excepto las
materias decorativas.

AENOR



Fabricacion (A3]

Las materias primas se someten a una molienda,
mayoritariamente por via himeda y en menor medida
por via seca. La suspension acuosa obtenida en la
molturacion por via himeda se somete a un proceso
de secado por atomizacion para obtener el granulo
atomizado

En la mayoria de los secaderos por atomizacion hay
sistemas de cogeneracion de calor y energia eléctrica
instalados. Todos los gases calientes se emplean en el
secadero por atomizacion y la energia eléctrica gene-
rada, parte se emplea en el proceso de produccion
reduciendo asi los requerimientos eléctricos de la red
y parte se vende a la red.

Una vez obtenido el granulo (por via seca o humeda),
se fabricara el recubrimiento ceramico conformado.
El conformado en su mayoria es por secado isostatico
unidireccional en seco, y en menor medida extrudido.
Actualmente, se estan instalando prensas en continuo
para poder obtener piezas de gran formato y espeso-
res reducido.

Las piezas conformadas, se introducen en un secadero
continuo para reducir su humedad, duplicando o tri-
plicando asi su resistencia mecanica, lo que permite
su procesado posterior.

La mayoria de las piezas se recubren de una o varias
capas de engobe, esmalte; la decoracion con tintas,
sobre todo con inyeccion de tintas es la técnica que
mayor fuerza esta cobrando en el sector

Posteriormente, las piezas pasan a la etapa de sin-
terizacion que emplea como combustible gas natural
Fsta es la etapa mas importante del proceso de pro-
duccion, donde las piezas previamente conformadas
sufren una modificacion fundamental en sus pro-
piedades, dando lugar a un material duro, resistente
al agua y a los productos quimicos y que posee, en
general, excelentes prestaciones tras ser sometidas a
ciclos de coccion con temperaturas que varian de los
1000-1300°C.

La bisqueda de nuevos efectos en las piezas cerami-
cas ha dado lugar a foda una serie de tratamientos
adicionales de la pieza una vez cocida: pre-corte,
corte, pulidos superficiales, rectificados, biselados, etc.

Tras haber superado los procesos de control de
calidad, las piezas clasificadas se embalan en un
envase primario de carton y se embalan en palés de
madera y se recubren con film.

ASCER
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42. Transporte y proceso de construccion

Transporte del producto [A4)

El producto se distribuye un 359. por Espana, un 284
en Europa y 369 al resto del mundo.

Para el transporte por carretera se ha considerado un
camion de 27 t clasificado Euro 6. Para el transporte
transcontinental se ha estimado un carguero transo-
ceanico medio. Todos los modelos utilizados estan
incluidos en la base de datos de GaBi version 8.7.0.18.

Parametro

Tipo y consumo de combus-
tible del vehiculo, tipo de | 017 gaséleo [camidn Euro & de 27 1]
vehiculos utilizados para el | 0003 | fueldleo (careuero)

transporte

300 km distribucion nacio-
nal: 35%

1390 km distribucion resto km
Europa: 28%

6520 km distribucion resto
del mundo: 363

Distancia

Utilizacion de la capacidad | 82 % Par fransporte por

” = carretera y 100 % para %
(incluyendo el retorno en vacio) carguero
Densidad aparente de los 4154 kgjm?

productos transportados

Factor de capacidad dtil [factor:
=10<1021 para los pro-

ductos que se empaquetan 02 NA
comprimidos o anidados)

Tabla 5. A4 Transporte a obra

Proceso de instalacion del producto y construccion
(AS)

Una vez el producto es desembalado se procede a su
instalacion. De acuerdo con los datos obtenidos y con
el fin de aplicar un escenario real, se ha establecido
que para la instalacion se requiere la aplicacion de
mortero rapido. Los residuos derivados del embalaje
de las piezas son gestionados de manera separada
en funcion de la localizacion geografica del lugar de
instalacion.

AENOR



Materiales auxiliares para la

instalacion Cemento cola: 2,73 ke

(especificando cada material)

Uso de agua 0,00068 m?
Uso de otros recursos No aplica

Entrada de energia durante el

mantenimiento [por ejemplo:

limpieza por aspiracién), tipo de No aplica

vector energético [por ejemplo,
electricidad] y cantidad, si es
aplicable y pertinente

Desperdicio de materiales en | Residuos de embalajes
la obra antes de 1mmmlenm Carton: 0,2

de residuos, Femmdui por la | Film: 004 kg
instalacion del producto [especi- | Flejes: 0,01

ficando por tipo) Madera: 0,3

Carton incinerado:0,011

Carton reciclados0,106

Cartdn depositado en
ertedero:0,032

Sagda de TI'IEI}'E!'HEE fEﬁpﬁcsjﬁ— s

cados por tipo) como resultado TR

del tratamiento de residuos en la Egﬂ;g ﬁ:gﬁﬁgﬂgﬁg

parcela del edificio, por E]Empll] Phriics i TR

recogida para el reciclaje, valo- hisalsachas’ poeke

rizacion energética, eliminacion | V' ted

(especificada por ruta) Madera incinerada:0,019

Madera reciclada:0,173
Madera depositada en

vertedero:0,055

Emisiones directas al aire

ambiente, al suelo y al agua No aplica

Tabla 6. AS Instalacion del producto en el edificio

43. Uso vinculado a la estructura del edificio
y al funcionamiento del edificio

La etapa de uso se divide en los siguientes modulos:

* Uso [B1)

* Mantenimiento (B2]

* Reparacion [B3)

* Substitucion (B4

* Rehabilitacion (B5)

* Uso de la energia operacional (B6)

* Uso del agua operacional (B7)
Una vez instalado, el producto no requiere ningdn
aporte energético para su ufilizacion, ni necesitan
mantenimiento después de su puesta en obra, excepto
las normales operaciones de limpieza. Por este motivo,
de todos los modulos anteriormente citados, tan solo

se contemplan las cargas ambientales atribuibles al
mantenimiento del producto {mddulo B2).

GlobalEPD
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Uso (B1)

La vida atil de referencia del producto es la misma
que la del edificio donde se encuentre instalado
siempre que sea instalado correctamente, puesto que
se trata de un producto de larga duracion y que no
requiere de substitucion. Se ha considerado una vida
util de 50 anos.

Mantenimiento [B2]

La limpieza se realiza con un pano homedo vy, si la
superficie presenta suciedad o grasa, se pueden
afadir agentes de limpieza como detergentes o lejias.
En el presente estudio se ha considerado el escenario
recogido en las RCP en cuanto a las operaciones de
limpieza en funcion de su lugar de colocacion: los
recubrimientos de pared: frecuencia de lavado 3 veces|
ano y recubrimientos de suelo: frecuencia de lavado 1
vez/semana con agua, y 1 vez cada dos semanas con
agua y detergente. Los consumos de agua y defer-
gente a tener en cuenta son: 0,1 | agua/m? y 0,134 ml
detergente/m?. Los valores empleados para el calculo
de los impactos ambientales se han obtenido a partir
de ponderaciones por las producciones facilitadas por
las entidades participantes.

Parametro Valor

0,62 veces a |a semana con agua y

Proceso de mantenimiento detergente*

Ciclo de mantenimiento No aplica

Materiales awxiliares para el
mantenimiento  [especificando | Detergente: 1,34E-04 kgjlavado
cada material

Desperdicio de material durante
E: rnaritenim iento (especificando | No aplica
el tipo

Consumo neto de agua corriente | 0,1 | aguajlavado

Entrada de energia durante el
mantenimiento, tipo de vector No
energético y cantidad, si es apli-
cable y pertinente

Tabla 7. Etapa de uso. B2 Mantenimiento

* Conforme RCP 2 V.02 GlobalEPD. Ponderado por los pavimentos y reves-
timientos. Recubrimientos de pared: frecuencia de lavado 3 vecesjano y
recubrimientos de suelo: frecuencia de lavado 1 vezjsemana con agug, v 1
vez cada dos semanas con agua y detergente

Fin de vida
Deconstruccion y derribo [C1)

Una vez finalizada su vida atil, el producto sera reti-
rado, ya sea en el marco de una rehabilitacion del
edificio o bien durante su demolicion. En el marco del
derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la
desinstalacion del producto son despreciables.

AENOR



Transporte [(2)

Los residuos del producto se transportan en camion
que cumple la normativa Euro 6, a una distancia defi-
nida como 50 km hasta su destino.

Gestion de residuos [C3)

En base al lugar de distribucion de los recubrimientos
declarados por los fabricantes [A5), y a los dltimos
datos estadisticos (Eurostat, 2016), el 75% de los
residuos de construccion y demolicion se destinan a
reutilizacion, recuperacion y reciclaje.

Eliminacion final (C4)

El 25 4, del producto se envia a vertedero controlado.

Parametro Unidades
0 kg recogidos por separado
Proceso d ida
S 3 kg TEEEFHDS con mezcla de
residuos construccion
0 kg para reutilizacidn
Sistema de recuperacion, 173 ke para reciclado
especificado por tipo
ke para valorizacion
No aplica energética
Distancia hasta eliminacién 50 km
;th::;ﬂ Gn, espedficada 5 kg a vertedero controlado
Los residuos del producto se transportan
en ml:ﬁr:? de gran ’mlE'lelaiE [E:tj quEd
cu normativa Euro 6. Se considera
?;Flg Eﬁﬁﬁgﬁ;ﬂ una distancia de 50 km, tanto al punto
e de eliminacién final como a la planta
LR de reciclaje. Se incluye ademas el viaje
de vuelta del camidn {100% de retornos
vacios)
Tabla 8 Fin de vida
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44. Beneficios y cargas mas alla del limite
del sistema

Se ha considerado que se evitan cargas en la etapa
de fabricacidn (los residuos como el cartdn, plastico
y madera), en la efapa de instalacion (residuos del
embalaje de los recubrimientos: cartdn, plastico y
madera) y en el fin de vida del producto.

AENOR
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5 Declaracion de los parametros ambientales del ACV y del ICV

En la siguiente tabla se incluyen los datos promediados de los parametros del ACV.

Al1-A3 Af AS B1 B2 B3 B4 B5 B6 B? | €1 2 3 Ca4 D
r. CO;
f : ; 107 38E-01 | 5.2E-01 3.5E-02 "AE-02 0 61E-02 | -27E-01
\ A £
f’
*’? DDF 59E-08 1,0E-14 26E-13 1,3E-10 24E-15 (o] 62E-14 | -46E-09
¥

[
" 1; 17E-02 33E-04 | BOE-04 41E-05 6,7E-05 0 36E-04 | -100E-04

| 2RE-03 70E-05 1,7E-04 NR 20E-05 NR NR NR NR NR NR 1,6E-05 (o] &,9E-05 -1,1E-04
. LN F 1,5E-03 §3E-05 7.0E-05 36E-06 9,7E-06 0 2 BE-05 -1,1E-04%
ﬁr_
4 AL 2,5E-05 3,1E-08 7.3E-07 6,9E-09 T72E-09 i 22E-08 -5,3E-08
A/

1681 51 22E-01 7,9E-01 6,3

2
t
¥

GWP [ke CO, eq] Potencial de calentamiento global
ODP [ke CFC-11eq]  Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico

AP [ke SO, eq] Potencial de acidificacion del suelo y de los recursos de agua

EP [ke (PO *eq]  Potencial de eutrofizacion
POCP [kg etilenc eq]  Potencial de formacion de ozono troposférico
ADPE [ke Sb eq] Potencial de agotamiento de recursos abidticos para recursos no fosiles (ADP-elementos)

ADPF [M]] Potencial de agotamiento de recursos abidticos para recursos fosiles [ADP-combustibles fosiles)

Tabla 10. Parametros que describen los impactos ambientales definidos en la Norma UNE-EN 15804

GlobalEPD AENOR
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A1-A3 Adi AS Bl1 | B2 B3 | Ba BS | Bb By | (1 £l C3 Ca D
153 2BE-01 | S9E-01 1,7E-02 6,6E-02 0 9,5E-02 =13
4] 0 4] 0 ] 4] 0 o
153 28E-01 | S9E-01 1,7E-02 6,6E-02 0 9,5E-02 =13
1563 5,1 28 22601 12 ] 8 1F-01 -6,9
i 0 0 0 0 0 O o
NR NR NR NR NR NR NR
1543 i 28 226 12 0 B1E-01 -9
i 0 0 0 0 0 O o
] 0 o 0 0 o 0 0
o 0 o 0 a o 0 0
34 22E-02 | 22F- 10E-01 5,2E-03 0 45E-02 | -32E-01
PERE [M]] Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima
PERM [M]] Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima
PERT [M]] Uso total de la energia primaria renovable
PENRE [M]] Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de energia primaria no renovable utilizada como materia prima
PERNRM [M]] Uso de |a energia primaria no renovable utilizada como materia prima
PERNRT [M]] Uso total de la energia primaria no renovable
SM [M]] Uso de materiales secundarios
RSF [M]] Uso de combustibles secundarios renovables
NRSF [M]] Uso de combustibles secundarios no renovables
FwW [m?] Uso neto de recursos de agua corriente

Tabla 11. Parametros que describen el uso de recursos
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A1-A3 Al A5 Bl B2 B3 | Ba | Bs | B6 | B7 | (1 2 2 Ca D
& 1,4E-01 0 0 0 45E-02 | 45E-02 | 45E-02 &,5E-02
62,8 19E-02 | ®0E-01 4,5E-02 34E-06 | 34E-06 | 34E-06 3.4E-06
19E-03 7.0E-06 1304 3.4E-06 & 5E-02 45E-02 4 5E-02 &5E-02
0 0 0 0 0 ¥ 0 o
NR NR NR NR NR NR NR
0 0 1,3E-01 0 0 113 0 -13E-01
0 0 0 0 0 O 0 o
o 0 0 0 0 0 1] o
0 0 0 0 0 ¥ 0 o
HWD [ke] Residuos peligrosos eliminados
NHWD  [kg] Residuos no peligrosos eliminados
RWD [ke] Residuos radiactivos eliminados
CRU  [ke] Componentes para su reutilizacion
MFR [kg] Materiales para el reciclaje
MER [hkej Materiales para valorizacion energética
EE [M]] Energia exportada
EET [M]] Energia térmica exportada

Tabla 12. Parametros que describen los flujos de salida y las categorias de residuos

GlobalEPD
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6 Informacion ambiental adicional

6.1. Emisiones al aire interior

Los recubrimientos ceramicos, en su proceso de
fabricacion se someten a un proceso térmico que
supera los 1000 °C. A dichas temperaturas, cualquier
compuesto organico presente en las composiciones
se descompone, dando como resultado un producto
final inerte y exento de compuestos organicos volati-
les que puedan ser emitidos en su fase de uso.

6.2. Liberacion al suelo y al agua

Los recubrimientos ceramicos no emiten ningdn com-
puesto al suelo ni al agua en su etapa de uso, puesto
que se trata de un producto totalmente inerte, el cual,
no experimenta transformaciones fisicas, quimicas o
bioldgicas, no es soluble ni combustible, ni reacciona
fisica ni quimicamente ni de ninguna otra manera, no
es biodegradable, no afecta negativamente a otras
materias con las cuales entra en contacto de forma que
pueda dar lugar a contaminacion del medio ambiente
0 perjudicar a la salud humana. Es un producto que no
lixivia por lo que no supone un riesgo para la calidad
de las aguas superficiales o subterraneas.

Figura 4. Producto instalado
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